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3K AP K&AZANOK

A 3K APD-25, 3K AP-40,:

Meggy6zben robosztus megjelenésii, minéségi alapanyagokbdl (S235 JR) készll
finomsugaras CNC plazmavagassal, CNC élhajlitassal, CO védbégazas hegesztéssel.

A gyartas soran a kazant 5 bar nyomasnak vetjuk ala, ezzel ellendrizve a hegesztések
mindségét.

A kazan rendelkezik TUV-Rheinland min&sitéssel AD-2000 HP — nyomastarté edények
mingsitett gyartasa (Mindsitési nyilvantarté szam: 01G122123131)

A festett burkolat alatt 5 cm-es kézetgyapot paplan akadalyozza meg a héveszteséget.
Ttuzelbanyag az agripellet

Pellet tuzelés, automata adagolas, gyujtas és kihamuzas, szobatermosztatos szabalyozas

Alkalmasak csaladi hazak, kisebb Gzemcsarnokok, miihelyek fiitésére.



1. A KAZAN BEEPITESE
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. A KAZAN TEST
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Sorszam Megnevezés
1 Atfejlesztve, mér nincs
2 Atfejlesztve, mér nincs
3 Hamuzé ajté
4 AP égofej
5 Tuzeld ajté
6 Hécseréldé csovek
7 Tisztité ajtéd
8 Vezérlés
9 Pellettartaly ajto
10 Pellettartaly
1 Adagoloécsiga
12 Ventillator
13 Gyujté
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4. MUSZAKI ADATOK:

Teljesitmény kw)

40

Méret [mm]
szélesség x mélység x magassag

Flistcs6 méret [mm]

960 x 800 x 1430
2160

TlGztér méret [mm]
szél. x mély. x ma.

360 x 360 x 500

Lemezvastagsag [mm] 5
Tomeg [kg] 340
Tdztér ajto (mm 360 x 260
szél. x ma.
Rostély Kivehet6
Viztérfogat [liter] 50
Négyzetméter[m’] 120 - 300
Minimum fustgaz hdmérséklet 80 °C
Max. fustgaz hémérséklet 140 °C

Fustgaz tomegaram

0,0385 kq/sec

Tuzelbanyag Atméré 6 - 8 mm-es Pellet

Belso kialakitas Flggébleges hécseréld csoves

>

5. SZERKEZETI FELEPITES

Kazantest

A kazantest kulsé (3mm-es) és belsé (5mm-es) kdpenybdl all, mely acéllemezbdl hajlitassal,

megfelel6 merevitéssel hegesztett kivitelben készult.

A kazantesten harom ajtoé van, hogy a kazan kezelése kdonnyen elvégezhet6 legyen.

1.

2.

3.

A fels6 ajtét a kazan fels6 sikjan talaljuk ahol a fustcsé kilép a kazanbdl. A fels6 ajtot tisztito
ajtonak nevezzik, amin keresztll a kazan figg6éleges hécseréld talcajat konnyen megtisztithatjuk
A tizel6 ajton keresztll taplaljuk a kazant tizeléanyaggal, ha a hagyomanyos kézi flitéses
tuzemmaodban hasznaljuk.

A hamuzé ajté a kézi fitéses Uzemmodban a hamu eltavolitasara szolgal, valamint ebben az
uzemmoddban az ajtdo kismeértékl kinyitasaval juttatjuk levegbhoz a tlzet. Ezt az ajtdé pelletes

uzemmaodban zarva tartjuk.




> Burkolat

A kazantest hészigeteléssel, lemezburkolattal van ellatva, mely oldhaté csavar kotéssel van
0sszeszerelve.
A kazan esztétikus megjelenése érdekében a kazantestet hdallo festékkel, a burkolatot pedig

Hammerite kalapacslakk festéssel latjuk el.

>  Egoéfej

A kazantesttdl jobb vagy bal oldalra keril elhelyezésre igénytél fliggéen, és az ellilsé burkolati lemez

alatt talaljuk.

> Vezérlés

Onallé fémdoboz burkolatban a kazantest tetején van elhelyezve.

6. BEKOTES

A kazant csak beltérben szabad Uzemeltetni. Csapadékviz nem érheti, mivel az elektromos
alkatrészek szigetelése nem tesz lehetévé kultéri alkalmazast. A biztonsagos kezelés érdekében

vegye figyelembe az 1.-es pontban felsorolt szerelési tavolsagokat.
> Kémény

A kozponti flitéslt kazanok részére kilon kéményt kell Iétesiteni, amely a kazanok teljesitményéhez
van méretezve, kivitelezése kell6 gondossaggal torténjen. A kémény helyes méretezéséhez ad
segitséget a 4. szamu mellékletben talalhaté diagramm.

A kémeény feladata kézi fitéses Uzemmaodban részben az égéshez szikséges levegd atszivasa a
tlzrostélyon, masrészt a flstgazok elvezetése a szabadba.

Pellettizelésses lizemmaodban a levegbt szabalyozott fordulatu ventilatorral biztositjuk, itt a kémény a
kazan belsé terének a vakuum alatt tartasat, és a fistgaz elvezetését biztositja.

Az égéshez szikséges levegbt abbdl a helységbdl biztositjuk, ahova a kazant telepitettuk. Ezért itt
biztositani kell a levegé szabad bearamlasat. A kazan huzatigénye: 0,3 mbar. A kazan flistcsovét
minél kevesebb konyokkel csatlakoztassuk a kéményhez. A fistcs6 hossza a kazantdl a kémény

becsatlakozasig maximum 1,5 méter lehet.



> Fitési rendszer

A kazanhoz kapcsolodd melegviz fitési rendszer kialakitasat — az épuletgépész tervei alapjan — csak
gyakorlattal rendelkezd szakemberrel végeztessik el. A kazant akar gravitaciés, akar szivattyus
rendszerhez kapcsoljuk, a hidrosztatikus nyomas maximalisan 2 bar lehet. A kazant fltési
rendszerhez két darab 2”-os menettel csatlakoztatjuk.

Telepitést kdvetben a teljes flitési rendszert a kazantolté- Grité csapon keresztll toltsuk fel vizzel. A
kazan tolt6 csap csatlakozasa a kazan hatoldalan 1évé 2”-0s méretl karmantyu szolgal. Kazan tolté
csap segitségével nem csak feltdlteni tudjuk a rendszert, hanem szikség szerint itt le is tudjuk
engedni a fit6 vizet. A toltés megkezdése elbtt a futbtestek elzardcsapjait nyissuk ki. A toltést addig
végezzik, mig a tagulasi tartaly tulfolyéjan meg nem jelenik a viz. A padlastérbe, vagy egyéb olyan
helyre helyezett tagulasi tartalyokat, ahol elfagyhat a tagulasi tartaly és az oda vezet6 csévezeték, ott
le kell szigetelni a rendszert. Nyomott rendszer esetén a nyitott 1égtelenitbkkel, addig toltjuk, amig a
viz megjelenik, majd a légtelenitbket lezarjuk és 1 bar, nyomasra feltoltjuk a rendszert (fités kdzben

ez 1,5-1,6 bar nyomasra emelkedik mely elég a biztonsagos lUzemeléshez).

7. AZ AP EGOFEJ RESZEI

Az AP égbfejet a kazanban egy égbfejtarto talca tartja a helyén. Errél a talcardl barmikor kihuzhato a
kazantestbdél karbantartas-javitaskor.
Maga az égéfej hosszas fejlesztbmunka eredménye, néhany egyedi megoldasa miatt, szabadalmi

oltalom ala helyeztik az U12-222 lajstromszam alatt.

1. Adagoldcsiga:

A pelletet az adagoldcsiga juttatja be a pellettartalybol a thztérbe. Az adagolocsigat a vezérlés
szakaszosan mikddteti, nagyjabol percenként 10-15 masodpercig. Ezalatt néhany dkg pellet jut az
égébfejbe. Ezzel a mennyiségl tuzelbanyaggal biztositjuk a kazanban a folyamatos egyenletes
hétermelést. Csak 6mm atméréjd, max. 20mm hosszusagu, max. 12% nedvességtartalmu pellettel

uzemeltethetd. Kilondsen nem alkalmas faapriték tovabbitasara.

2. Ventillator:

A bejuttatott tiizeldanyag optimalis elégetéshez a levegét a valtoztathatdé fordulatu ventillatorral
biztositjuk, ennek készonhetéen tudjuk a pelletet egy felél alacsony szén-monoxid kibocsatassal és
kis l1égfelesleggel elégetni. A kevés leveg6 alacsonyabb lang hémérsékletet és magas szén-monoxid
szintet eredményez a fustgazban. Mivel a szén-monoxid kivalé fitéanyag igy kdonnyen belathatéd

hogy a tuzeléslnk hatasfoka alacsony lesz. Ha viszont tul sok levegét hasznalunk az égetéshez,

-



akkor a foloslegesen bejuttatott levegé hiteni fogja a kazanunkat, ami szintén hatasfokvesztéssel jar.
Ezért fontos a ventilator erejének a pontos beallitasa. A ventilator finom hangolasahoz hasznaljuk a

ventillatorhaz oldalan talalhato fojtécsappantyut.

3. Rostély:

All6 és mozgd rostélyelemeket tartalmaz. Minden pellet adagolast rostélymozgas kovet. A
rostélymozgas biztositia a keletkezett hamunak a hamutér felé haladd lassu haladasat. Ez a
mechanizmus teszi lehetévé, hogy magas hamutartalmu, olcsé pelletet hasznaljunk flitéanyagnak.

A tlzelés intenzitasanak fuggvényében a vezérlésben be tudjuk allitani, hogy 1,2,3 rostélymozgas
torténjen minden egyes adagolas utan. Alap esetben 1db rostélymozgas elegendd, de nagyon

intenziv tlzelésnél indokolt lehet a 2 vagy 3 rostélymozgas adagolasonkeént.

4. Hamuzdcsiga:

A hamuzdcsigat csak pelletfitéses Uzemmaoddban hasznaljuk. A pelletégéfej a hamut pontosan a
hamuzdécsigaba szérja. A hamuzdcsiga elektromosan parhuzamosra van kotve az adagoldcsigaval,
igy az adagoldcsigaval egyszerre fog mikddni. Ha a kazant kézi faflitéses izemmaddban hasznaljuk,
akkor a hamuzdcsiga bejarati nyilasat takarjuk le, hogy abba ne keriilhessenek a kézi flitésnél
keletkezett nagyobb hulladék darabok (szbg, kavics stb.), mivel a nagy kemény darabok
O0sszeroppantasara csiga alkalmatlan. A hamuzodcsiga a hamut a hamutartalyba tovabbitja ahonnan

kényelmesen ki lehet Uriteni.

5. Gyuijto:
A kényelmes Uzemeltetés érdekében az égbfej el van latva egy fltészallal, amely az 6nallo,

automatikus begyujtast szolgalja.

6. Vezérlés:
A mikroprocesszorral vezérelt kozponti egység automatikusan felligyeli az adagolé csiga, a befuvd
ventilator, a gyujtd és a rostély mozgatd mechanizmus midkodését. Emellett a vezérlés iranyitja a

kozponti flités keringetd szivattyujat.

Az automatikus pelletes fitéssel kapcsolatos tudnivalokat az 1-es, 2-es, és 3-as szamu mellékletek

részletesen tartalmazzak.



8. KARBANTARTAS

A szakszerlen telepitett melegvizes fltési rendszer kulondsebb karbantartast nem igényel, de a

kazan rendszeres tisztitasarol gondoskodni kell.

e Egy tisztitbvassal a kazan belsé falardl, a hécserélérél a lerakddott égésterméket kénnyen
lekaparhatjuk, akar naponta is. Az égésterméket 2-3naponta feltétlenll ajanlatos, mert a
megtisztitott kazan jobb hatasfokkal tzemel.

e Az égbfej karbantartasardl lasd a 2. szamu mellékletet.

e FUTESI SZEZON BEFEJEZESE:

A fltési szezon befejeztével a pellet tartalyt és az adagolécsigat Uresre kell jaratni. A
pelletégéfejet a kazanbdl kihuzni és megtisztitani. A kazan hamuterét kitisztitani, a
hamuzadcsigat uresre kijaratni.

Tavolitson el minden visszamaradd elégett tuzel6anyagot és végezze el a tisztitasi és
karbantartasi feladatokat azt kovetéen, hogy a tlz kialudt és a kazan lehdilt.

Ne eressze le a vizet a kazanbdl és a rendszerbdl a leallaskor.

FIGYELEM: Ne oltsa ki a tiizet a kazantérben vizzel!

9. FONTOS TUDNIVALOK

1. A kazanhoz tartozé fiitési rendszert megtervezése épuletgépész tervezo feladata és a jo
terv egyben garancia arra, hogy egy jol miikodd, lizem biztos fiitési rendszer
tulajdonosa legyen.

2. Melegvizet a fiitbberendezésb6l semmiféle célra kivenni nem szabad, mert ennek
pétlasa a kazan vizkovesedését okozza. Hasznalati melegvizet hcserélé beépitésével
tudjuk biztositani.

3. A fitéberendezésbe lizemelés kozben vizet leuriteni nem szabad.

4. Eléfordulhat, féleg az els6 begyujtaskor, hogy a nedves fiistgaz lecsapédik a hideg
kazantesten, amelybél a viz a lecsapédott kormot magaval viszi, és fekete Iéformajaban
kifolyik. Ez a jelenség a kazan felmelegedésével magatol megsziinik.

5. Az optimalis kazanvizhémérséklet: 60°C felett. Az ez alatti h6fokon torténé uzemeltetés
nem megfelelé a kazan élettartama szempontjabél.

6. Uzemeltetéskor iigyeljiink arra, hogy a fiitéviz hémérséklete ne emelkedjen 85°C folé. A

flitoviz maximalis homérséklete 90°C.
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7. Azonnal nyissuk meg a fiitési rendszer zarva maradt csapjait, ha a fiitéviz hémérséklete
gyorsan felmelegedne.

8. A tiuzelést azonnal csokkentsiik és a légutakat zarjuk el, ha a fiitdviz hdmérséklete 90°C-
ra emelkedik. llyenkor a rostély korili részeken megindul a gézfejlédés, amit sistergé,
majd pattogo hang kisér. Vizet semmiképpen ne ontsiink ra!

9. A kazan manualis inditasakor tilos a gyujtashoz benzint, olajat, higitét, stb. hsznalni,
mert égési sériilést okozhatnak az iizemeltetének, hasznalatuk robbanashoz vezethet,

10.Rendszer miikodési zavar esetén, a kazanban tapasztalhaté vizhiany esetén ne toltse
utana a vizet a rendszerben, amig a berendezés forr6, mert karosodhat a kazan,
tuzemeltetés, karbantartdas soran eldévigyazatossagbdl hasznaljon védoékesztyiit,
védészemiveget,

11.Minden miikodési zavart azonnal haritson el

12.Katrany és a kondenzviz termelédése kézi fafiitéses iUzemmaédban:

a.) Gyakorlati tapasztalat az, hogy a gyakori tizel6anyag potlas elkertlése miatt a kazan
thzterét - ugy mondva - jol megrakjak, a tuzeléanyag begyulladasa utan a levegébearamlo-
szerkezetet elzarjak, mondvan ne égjen le hamar, vagy ne flitse tul a rendszert. Ezzel
kezdetét veszi az un. katranyosodas. Ugyanis, az égési levegd hianya miatt az égés nem
tokéletes, nincs elegendd leveg6, a tuzeléanyag nem tud elégni.

b.) Ha hideg kazanban gyujt tizet, viz csapddik ki a falakra, amely lefolyik a hamukamraba, és
ez azt a benyomast keltheti, hogy a kazan szivarog. Ha alacsony vizhédmeérsékleten
Uzemelteti a kazant, altalaban 60 °C alatt, vagy ha nedves tuzel6anyagot hasznal, a viz
kicsapddik és lefolyik a kazan falain. Az alacsony héfoku fltés szintén roviditi a kazan
életét.

C.)A kondenzviz és a katrany termelédésének megakadalyozasa végett azt ajanljuk, hogy a
kazant 65 - 85 °C —os héfokon Gzemeltesse.

d.)A kondenzviz keletkezés ellen ajanlott beépiteni egy Termosztatikus

keveré szelepet!

Az égés soran egyebek mellet viz is felszabadul g6z formajaban. Amennyiben a fustgaz

hémérseéklete elég magas, ugy a vizgdz a fustgazokkal egyutt a kéményen keresztul eltavozik.

A kazdn faldn lacsapodo
| agresaziv kondenzdtum

Termosztatikus keverdzzelep nelkil Termo=ztatikus keverdszelepppel a
kondenzacio. kondenzacio elkerilhetd.

-11 -
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Azonban ha a fustgaz harmatpont alatti hémeérseékletre hil, ugy felléep a kondenzacio, a viz
kicsapodik. A viz kicsapodasa mellett, kulonosen fatuzelés esetén egyéb, mard hatasu
folyadékok is lecsapddnak, amelyek igen gyorsan a kazan korrézidjat illetve a kazan belsé

fellletén és a kéményben katranyos lerakddasok kivalasat okozzak.

A TSV2 és TSV3 termosztatikus keverészelepek a kazan visszatéréagan érkezd hidegvizhez

az eléremen6agabol melegvizet kevernek, igy a kazan nem kerul harmatponti hémérséklet ala
hitésre. Ezzel a megoldassal a kazan hdcseréld felulete megfeleléen magas hémérsékleten
tarthatd, nem alakul ki a kondenzacio, nem képzddnek a kazan teljesitményét lényegesen

ronto lerakodasok.

Korrozié és katranyosodas nem alakul ki, amennyiben a kazan hécseréld feluleteinek
hémérséklete harmatpont feletti. A termosztatikus keverdszelep biztositja a hécserél6 fellletek
megfelel6 hémérsékletét, a kazan hatékonyabb Uzemelését. A szelepek neves francia

gyartotol szarmazo mindségi termoelemmel szereltek.

10. EGYEB ELOIRASOK

. A kazant csak olyan helyiségbe szabad telepiteni, ahol a rendeltetésszerl Uzemeltetés soran tliz

és robbanas veszély nem all fenn.

A helyiségben csak annyi tiuzel6anyagot szabad tarolni, ami a napi begyujtashoz szikséges.

A kazanba a biztonsagiszelep beépitése kotelezd!

A hocserélocsovek tisztitasa karos mozgatéval mindennap, 3-4szer megmozgatni.

A kazant fuggodleges helyzetben kell szallitani.

A kazan megsemmisitése az élettartam lejaratat kovetéen:

A kazan, valamint annak fém alkatrészeinek megsemmisitését a masodlagos nyersanyagok

felvasarlasaval foglalkozo cégek vagy mas, ilyen berendezések semlegesitésével foglalkozé cégek

segitségével végezze el. Az elhasznalt kazant alkatrészeivel egyutt a kazan gyartéjanak is

visszaszolgaltathatja.
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Eladé tolti ki!

Vasarlas helye:

3K 2002 Fémipari Kft.
8154, Polgardi, Balintmajor

Kelt.: 2021. ............... ...l
alairas
bélyegz6
Uzembe helyezé télti kil
Uzembe helyezés helye:
Kelt.:2021. .....coeevens ..l
alairas

bélyegz6

2012-2021 © 3K 2002 Fémipari Kft. - Minden jog fenntartva.

A 3K 2002 Fémipari Kft. fenntartja maganak a jogot, hogy termékei arain, technologiai €s miiszaki adatain el6zetes értesités nélkiil
valtoztasson a folyamatos technolédgiai, muiszaki fejlodés és az inflacié miatt. A kezelési utasitis tartalma nem mindsiil kozhiteles
nyilvantartasnak, kozokiratnak vagy jogi tanacsadéasnak, azt a szolgaltatd kizardlag tajékoztatd jelleglinek tekinti, barmely iras, kép,
arajanlat illetve tartalom modositasanak jogat a szolgéltatd fenntartja maganak. Az itt talalhatd képeket, irdsos tartalmakat szerz6i jog

védi, azok felhasznalasa csak és kizardlag a szerz6 irdsos engedélyével lehetséges!
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11. JOTALLASI FELTETELEK

A 3K 2002 Fémipari Kft. 5 év garanciat vallal.

Az 5 év csak a kazantestre vonatkozik. Az egyéb kiegészitd felszerelésekre: hémérd, csap,
szerelvények, égbfejre és alkatrészeire... stb. csak 1 év jotallast tudunk vallalni.

A szivattyuval ellatott fltési rendszerekbe a 60-65°C-o0s visszakeverd szelep beépitése

esetén 6 év garanciat vallalunk.
Ha nincs beépitve a visszakever6 szelep akkor csak 1 év a vallalhaté garancia a kazanra!

A jotallas kezdete az Uzembe helyezés napja. Amennyiben az Uzembe helyezés a vasarlas napjatol

szamitott 3 hdnapon belll nem torténik meg, ugy a jétallas kezdete a vasarlas napja.

Jotallassal kapcsolatos fontos tudnivaldk:

e A vasarlo j6tallasi igényét a jotallasi jeggyel érvényesitheti, ezért gondosan 6rizze meg.

e Elveszett jotallasi jegyet csak a vasarlas napjanak hitelt érdemld bizonyitasaval poétolunk.
(Datummal és bélyegzével ellatott szamla.)

e A jotallasi jegyen torténdé barmilyen javitas, valotlan adatok bejegyzése a jotallasi jegy
ervénytelenségét vonja maga utan.

Jotallasi kételezettség MEGSZUNTETESE:

e Szivattyuvezérlés nélkiili izemeltetés.

e Fagyas esetén.

e Tulnyomas esetén.

¢ Nem megfelel6 kéményméret.

o Tisztitas és karbantartas elmulasztasa!

e Alacsony hoéfokon (60°C alatti) torténé lizemeltetés.
o Padldfiitésnél hécseréld nélkiili izemeltetés.

e Biztonsagi szelep be nem épitése.

Jotallasi hibanak NEM tekintheto:

e Szallitas miatti megrongalédas.

e Nem megfeleld beépités és hasznalat.

e A kondenzacié és korrézié a kazan belsé terében.

e A kazan vizterének vizkdvesedése vagy iszap lerakédasa.

e Minden olyan elemi kar, ami az atadas/atvétel utan keletkezett.

Ezeknek a hibaknak a felmeriilése esetén a javitds megoldhatd, de a koltség minden ilyen
felsorolt esetben a vevét terheli!
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12. TARTOZEKOK

e Biztonsagi szelep

o Feltdltd csap

e HOmMeérd
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